


1 Рабочее место регулировщика

Настройку сварочного аппарата проводят на рабочем месте, собранном в соответствии с рисунком 1.
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Рисунок 1 – Схема рабочего места для настройки сварочного аппарата ВД‑161

Перечень средств измерения и контроля, применяемых при настройке и регулировке приведён в таблице 1.


Таблица 1
	Наименование оборудования
	Кол-во
	Основные технические характеристики

	Реостат балластный РБ-302/У2
	1
	Ток до 300 А при напряжении 30 В

	Осциллограф С1-83 (С1-93)
	1
	

	Щуп-делитель
	1
	Напряжение до 500 В, коэффициент деления 1:100

	Источник питания постоянного тока Б5-50
	1
	Напряжение 0…300 В, ток 0…300 мА

	Вольтметр
	1
	Напряжение 0…100 В

	Амперметр
	1
	Ток 0…300 А



2 Настройка сварочного аппарата

ВНИМАНИЕ: перед началом работы необходимо проверить целостность изоляции щупа-делителя, а также убедиться в том, что используемый осциллограф НЕ заземлён.

2.1
Осмотреть сварочный аппарат на предмет наличия механических повреждений. Проверить:
· все разъемные и болтовые соединения;
· наличие всех заклепок;
· правильность подключения силового трансформатора и надежность его крепления;
· правильность подключения основных блоков сварочного аппарата.

2.2
Извлечь предохранитель из проверяемого сварочного аппарата и положить его рядом с аппаратом.

2.3
Установить ручку регулятора тока на лицевой панели сварочного аппарата в положение максимум.

2.4
Подключить сетевую вилку сварочного аппарата к источнику питания Б5-50, убедившись, что источник питания выключен.

2.5
Подключить осциллограф С1-83 (С1-93) с щупом-делителем 1:100 к сварочному аппарату как показано на рисунке 2.

2.6
Установить на осциллографе следующий режим:
· ручку регулировки чувствительности установить в положение 0,5 В/дел.;
· ручку регулировки длительности развертки установить в положение 10 мкс/дел.;
· переключить ручку режима работы входа в положение « ( » и установить линию развёртки на одно большое деление выше нижней границы экрана, после чего перевести осциллограф в режим с открытым входом (положение « ( »).
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Рисунок 2


2.7
Подключить к выходным клеммам сварочного аппарата балластный реостат РБ-302/У2 посредством кабелей согласно полярности (+ и –), для чего вставить вилку разъемного соединителя на кабеле в розетку на проверяемом аппарате и повернуть по часовой стрелке до упора.

2.8
Установить автоматический выключатель проверяемого сварочного аппарата в положение «ВКЛ».

2.9
Выставить на источнике питания Б5-50 напряжение 99 В и ток 299 мА и включить его. На экране осциллографа должна появиться диаграмма, изображённая на рисунке 3.
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Рисунок 3


2.10
Выставить на источнике питания Б5-50 напряжение 199 В и ток 299 мА. На экране осциллографа должна появиться диаграмма, изображённая на рисунке 4.
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Рисунок 4


2.11
Выставить на источнике питания Б5-50 напряжение 299 В и ток 299 мА. На экране осциллографа должна появиться диаграмма, изображённая на рисунке 5. При этом индикатор «Работа» на передней панели проверяемого сварочного аппарата должен светиться.
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Рисунок 5


2.12
Выключить источник питания Б5-50 и разрядить конденсаторы входного сетевого фильтра проверяемого сварочного аппарата, для чего перевести любую из ручек балластного реостата РБ-302/У2 в положение «1» до уменьшения амплитуды импульсов на осциллограмме до нуля. Отсоединить сетевую вилку сварочного аппарата от источника питания.

2.13
Установить автоматический выключатель проверяемого сварочного аппарата в положение «ОТКЛ».

2.14
Вставить предохранитель лежащий рядом со сварочным аппаратом в гнездо на задней панели сварочного аппарата.

ВНИМАНИЕ! ОПАСНО ДЛЯ ЖИЗНИ: выполняя следующие пункты, запрещается касаться неизолированных токоведущих частей проверяемого сварочного аппарата, а также корпуса осциллографа и органов его управления.

2.15
Вставить сетевую вилку сварочного аппарата в розетку сети переменного напряжения 220 В, 50 Гц.

2.16
Установить автоматический выключатель проверяемого сварочного аппарата в положение «ВКЛ». При этом выходное напряжение, измеряемое образцовым вольтметром, должно составлять (55…65) В. Осциллограмма, соответствующая этому режиму, приведена на рисунке 6.
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Рисунок 6


2.17
Установить на балластном реостате РБ-302/У2 ручку «40» в положение «1» и проверить работу регулятора тока следующим образом: вращая ручку регулятора против часовой стрелки наблюдать увеличение количества импульсов на экране осциллографа (увеличение частоты следования импульсов). Соответствующая осциллограмма показана на рисунке 7.
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Рисунок 7


2.18
Перевести на балластном реостате РБ-302/У2 все ручки «80» в положение «1», а ручку «40» – в положение «0». Установить ручку регулятора тока в положение максимум. Вращая движок подстроечного резистора на плате регулятора тока отвёрткой с изолированной ручкой установить на образцовом амперметре значение 160 А. При этом напряжение, измеряемое образцовым вольтметром, должно составлять  (20…21) В. Осциллограмма для этого режима приведена на рисунке 8.
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Рисунок 8


2.19
Замкнуть на несколько секунд вводные клеммы балластного реостата РБ-302/У2 отрезком кабеля в изоляции. При этом ток, индицируемый образцовым амперметром, должен находиться в пределах (205…210) А, а напряжение, измеряемое образцовым вольтметром, должно составлять (0…1) В. Осциллограмма, соответствующая этому режиму, приведена на рисунке 9.
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Рисунок 9


2.20
Установить ручку регулятора тока в положение минимум. Переключением ручек балластного реостата РБ-302/У2 установить на образцовом вольтметре напряжение (20…21) В. При этом ток, индицируемый образцовым амперметром, должен находиться в пределах (30…35) А.

2.21
Перевести ручки на балластном реостате РБ-302/У2 в положение «0». Ручку регулятора тока установить в положение максимум. Установить автоматический выключатель проверяемого сварочного аппарата в положение «ВЫКЛ». Разрядить конденсаторы входного сетевого фильтра проверяемого сварочного аппарата, для чего перевести любую из ручек балластного реостата РБ-302/У2 в положение «1» до уменьшения амплитуды импульсов на осциллограмме до нуля.

2.22
Вынуть сетевую вилку сварочного аппарата из сетевой розетки.
Приложение А

Основные неисправности и методы их устранения
	Описание неисправности
	Возможные причины
	Методы устранения

	1. При выполнении п. 2.9 настоящей инструкции осциллограмма, изображённая на рисунке 3 не появляется, при этом:

источник питания Б5-50 находится в режиме «напряжение»;

источник питания Б5-50 находится в режиме «ток».
	Неправильно установлен режим измерения осциллографа.

Отсутствие контакта в сетевой вилке.

Неисправность автоматического выключателя.

Неправильное подключение сетевого диодного моста.

Неправильное подключение сетевого диодного моста.

Одна или несколько ручек реостата балластного РБ-302/У2 находится в положении «1».


	Установить режим измерения согласно п. 2.7 настоящей инструкции.

Проверить сетевую вилку.

Замена автоматического выключателя.

Подключить сетевой диодный мост согласно рисунку 2.

Подключить сетевой диодный мост согласно рисунку 2.

Перевести все ручки реостата в положение «0».

	2. При выполнении п. 2.10 или п. 2.11 настоящей инструкции амплитуда импульсов на экране осциллографа не достигает значения, выставленного на источнике Б5-50, при этом источник питания Б5-50 переходит в режиме «ток».


	Одна из ручек реостата балластного РБ-302/У2 находится в положении «1».

 
	Перевести все ручки реостата в положение «0».
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